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Zu diesem Handbuch

Falls Sie Anregungen odehabWenbek%enengSverasan
kontaktieren:

service@winback.de
jw@winback.de

Dieses Handbuch ist auch in elektronischer Form als Download zu erhalten unter:

www.winback.de
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Vorwort
Die vorliegende Betriebsanleitung en

das Wi nBSystdm. E

Die beschriebenen Funktionen und Module sind teilweise nur als Option bzw.
Zusatzfunktion in das System integriert.

Deshalb sind unter Umst@anden nicht a
fé¢r Ihre Anl age relevant

Die in den einzelnen Bildern dargestellten Daten, wie zum Beispiel Rohstoffbe-
zeichnungen oder Rezepturensindwillk ¢ r 1| i ch gew?2 hl t e Be
keinen Anspruch auf Vollst2andigkeit

Copyright E 2010 WinBack GmbH. Alle Rechte vorbe

Jegliche Form der Reproduktion oder Verbreitung des Inhalts, oder eines Teils des Inhalts, dieser Doku-
mentation bedarf der vorherigen Genehmigung durch die WinBack GmbH.

Die Erstellung dieser Betriebsanleitung erfolgt:
hil freichen I nformati omeheisowtohVempstta&ndlei cal sz wup
jedoch, dass wir fg¢gr das in dieser Dokumentatior

beruhenden Bedienungsabfolgen an der Anl age ubed
nehmen k°nnen.

Alle I nformationen in dieser Betriebsanleitung
zusammengestellt, dennoch k°nnen Fehler nicht vo
f¢r Fehl er di ehemaRelern\ertstebea keta redhtliche Verantwortung oder sonstige Haf-
tungsverpflichtung ¢bernehmen.

Ein eventuell er Patentschutz der in diesem Handb
Nennung von Warennamen er feiodr feten tefvendbarieég. w2 hr | ei st u

Vorwort Seite 5
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Einleitung
Die vorliegende Betriebsanleitung 1is
verf¢gbar sein. Sie enth?2lt wichtige

und die Wartung der Software.

Der Hersteller haftet nicht, wenn die nachstehenden Hinweise nicht beachtet
werden.

Die von Ihnen erworbene Anlage ist sicher und auf dem Stand der Technik ge-
baut.

F¢r den Anwender dieser Anl age k°nne
er die Anlage nicht bestimmungsge m2 C ei nset zt .

Beim Betrieb der Anlage muss immer auf die Mindest-und H®° ¢ h s thime
gabe geachtet werden.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gereinigt, gewartet und instand-
gesetzt werden, die hiermit vetetsmdut

e Vera2nderungen an der M
ers f g¢or ent stehende Sch?

Eigenm2chti g
des Herstell

Einleitung Seite 7
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Allgemeine Sicherheitshinweise

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die WinBack®~An| agen werden unt er GBeefrdgherkdsuin
Analyseund nach sorgf2ltiger Auswahl de
Normen, sowie weiterer technischer Spezifikationen konstruiert und gebaut. Sie
ent sprechen damit dem Stand der Tech

Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht wer-
den, wenn alle dafg¢r erforderl i chen
der Sorgfaltspflicht des Betreibers
und i hre Ausf ¢Jlibrenung zu kontro

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass
- die Anlage nur besti mmungsgem2C ve
- die Anl ag

e
und besonde
t¢e¢chtigkeidt

nur i n e
rs die S
cberpr ¢

i nwandfreiem, f

i ¢ her heiibresFunktonst

ft werden.

- erforderliche pers°nliche Schutzau
Bedienungs-, Wartungs-und Repar aturpersonal z

benutzt werden

- die Betriebsanleitung stets in einem leserliche n Zust and und
Einsatzort der Anlage zur Verf¢ggun

- nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal die Anlage be-
dient, wartet und repariert.

- dieses Personal regel m2a2Cig in allre
heit und Umweltschutz unterwiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und
insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.

- alle an der Anlage angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise nicht ent-
fernt werden und leserlich bleiben.

Allgemeine Sicherheitshinweise Seite 8
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E r k Indg derwerwendeten Sicherheitssymbole

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Sicherheitssymbole
verwendet. Diese Symbole sollen den Leser vor allem auf den Text des neben-
stehenden Sicherheitshinweises aufmerksam machen.

DiesesSy mbol wei st darauf hin, dass Ge-
Personen bestehen.

Gefahr

>

Di eses Symbol wei st darauf hin, d a m-<
welt bestehen.

Achtung

>

Dieses Symbol kennzeichnet Informationen,di e zum besseren
Anl agenabl 2ufe beitragen.

Hinweis 1

Allgemeine Sicherheitshinweise Seite 9
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Bedienung

Programmstart und Anmeldung

Das Programm wird, wie jedes andere Windows-Pr ogr amm, ¢ber Doppel k
Programm-Symbol gestartet.

g

WinBack Biro
Nach dem Programmstart erscheintz un2 chst das Anmel debi |l d:
dmalden: ‘-‘EQ}
Benutzer;

X Schliessen ﬁ Anmelden

Abbildung 1: Anmeldefenster

Hier tragen Sie lhre Benutzernummer ein. Die Benutzernummern sind identisch mit
den Nummer n, d i e-System in deaPsoduktiombBrautzt kverden.

Wenn noch keine Benutzer angelegt sind, kann mit den folgenden, vorab definierten

Nummern ein Zugang zum System erreicht werden:

12017 Teigmacher
15017 Chef

Wie Benutzer angelegt und Benutzergruppen und Berechtigungen verwaltet werden,
lesen Sie bitte in Kapitel 7 ABenut zerver wal tungh.

Bedienung Seite 10



i S

WinBack GmbH Handbuch WinBack Office
Hauptmenu
Nach Eingabe des Passwortes erscheint die WinBack-Ob er f | 2 c he . Di e wich

Funktionen sind auf der Schnellstartleiste zusammengefasst:

- [=]x]

Datel Stammdsten Rohstoffe Auswertungen Extra Hife

Eg Chargen ﬁ Artikel .@ Bezepte @ Rohgtotfe @ Lieferungen & Benutzer g Linien % Service
Abbildung 2: Hauptmenu

Zusat zfunkt i oendasmnormlenWirelows-kdnu erreicht werden.
Je nach Benutzer-Re c ht en Kk ©° nn e n -Pankta auehldenktiviedd semu

Die Funktionen im | berblick

Auswertung aller hergestellten Kapitel 7
Egghargen Chargen. ab Seite
ﬁﬁrtikel Artikel anlegen, bearbeiten oder Kapitel 4
- | © s c. Rezapte zuordnen. ab Seite
A Kapitel 3
@ Rezepte Rezepturen verwalten. ab Seite
Rohstoffe anl egerKapitel2

@ il | ©°schen. ab Seite 13
@ Lieferungen Liefermengen eingeben. Lager- Kapltgl 2
mengen verwalten. ab Seite
ﬁ B Benutzer- und Benutzergruppen Kaplte_l 6
verwalten. ab Seite

Fernsteuerung/Beobachtung der
einzelnen Linien in der Produktion.

Bedienung Seite 11
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Die Statuszeile

In der Statuszeile am unteren Bildschirmrand werden unterschiedliche Informationen
eingeblendet:

WinBack GmbH /99 Version 259 Integration Marvin Server3.23.48-Max (172.17.44.9)

Abbildung 3: Statuszeile

Im ersten Bereich, ganz links, wird der aktuelle Benutzer mit Name und der Berechti-
gungsgruppe angezeigt. Weitere Angaben zu Benutzerrechten und Gruppen ab Ka-
pitel 7

Die VersionsnuRmegr dmme8B8;fonden Sibede n
integrierte Updatefunktion lesen Sie bitte Kapitel XX

In der Mitte rechts sind Informationen zur Schnittstelle zu anderen Programmen ein-
geblendet.

Rechts stehen Angabe zur aktuellen Server-Version, sowie die IP-Adresse des Win-
Back-Servers.

Bedienung Seite 12
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Rohstoffverwaltung

bersicht Rohstoffe

Nach dem Starten der Rohstoffver walbteursg cditsc
In der Tabelle links sind die Rohstoffe geordnet untereinander aufgelistet.

Auf der rechten Seite des Bildschirms finden Sie die Detailangaben zum jeweils an-

gew2hl ten Rohstoff

8 creoen B el & e g roraore G orutes = Lien Prodkiienplarcng E}" Schitsille
Rohstoffverwaltung E\
N Bezeichnung Kommentar & e
¥|10008 Fahar r & = Zah
618 Ulei Vegetal z
_knos Temperaturd a alualului Teigtemperatur g becron Allgermein _ Parameter | Verwendung |
ks Teigruhe Teigrune . ! TR [
i [ Sauerteig A Sauerteig .
-527 ua iar
173 Superso ella Berliner St G g T
TJos
e
622
[f62 Detailierte Deblerations-Be zeichnung (nicHt sichtbian)
528
7=
e
520
:E\T’
ez
es
o1 A Fulgi Canof
K4 Knsten links
o Kneten rechts Preisig B trmene
i GE A Flavori N1 opw|€ [ 1530 kg
s H Weizen 1250 du ~install Getindegritte Miestmenge e —
|soz A Weizen 1290 du 0,000 kg 0000 kg [ Gesamgenicht
501 i Gruppe-1 o "
sm Faing alb de gréu 650 o 4 3218| | 1
sm Faind alba de grau 850 Origwe2 i
es Etap de productie o % 102
|63 Diojoie Fotstorierd rrlerserFezeiure
T Componenta Text L R bl
Js o \ &P -oreson
= Balanta Scala r
) Avantaj
wia Ags
kw2 Amestacarea la stanga Mischen links:
[l Amestecarea la dreapta Mischen rechts
Jxeoe Ad3ugarea de mand Pause Handzug: $teen
v
MasterlUser | 39 Version 3.2.8 807 MiConnect Avery Berkel Server3.23.48-Max (172.16.17.5)

Abbildung4:} ber si cht Rohstof fe

Auf der | inken Bildschirmh?2l fte werlklan all e
risch aufgelistet. Die Tabellenfelder im Einzelnen:

Nr. Rohstoffnummer

Bezeichnung Name/Rohstoffbezeichnung
A/_/H aktiv/nicht aktiv/Handverwiegung
Kommentar frei verf ¢s¢gbares Textféld fer we

Di ese Tabel | enavesdhiederne Kriteaian beeipflosst werden.

Die Funktionsweise dieser tabellarischen Ans
gleich und wird auf der folgenden Seite im Detail beschrieben.

'Optional kann statt des Kommentarfeldes die Gebindeg
wer den. ' ber Einstellungen und Optionen | esen Sie bit

Rohstoffverwaltung Seite 13
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Sortieren, suchen und Ausw2hlen von Rc

Sortieren aufsteigend/absteigend nach Rohstoffbezeichnung

Durch aAnkl i ckeno nmiTéet Bedeichnung wird diedLeste walmivetise d e
aufsteigend bzw. absteigend nach dem Rohstoffnamen sortiert dargestellt. Ein Pfeil
im Titel deutet die Richtung und das Sortierkriterium an.

Bezeichnung !

Abbildung 5: Sortieren nach Name

Filtern/Suchen nach Rohstoffbezeichnung

Ist das Titelfeld Bezeichnunga k't i vi ert, kann ¢ber di e Tastat
viert werden. Dazu tippen sie einfach den gesuchten Begriff ein. Der Suchbegriff er-
scheint in der Titelzeile nach der eingeblendeten Tilde ~

Mr. Bezeichnung ~ silo i Kommentar
S02 Granular Sugar Silo 2 A
S0 Spring Wheat Flour Silo 1 A

Abbildung 6: Filtern nach Name

Die Filterfunktion wird beendet durch erneut

Sortieren aufsteig end/absteigend nach Rohstoffnummer.

Durch aAnklickeno des Ti NrewrfddLlLdte wahlweis¢e der Be
aufsteigend bzw. absteigend nach der Rohstoffnummer sortiert dargestellt.
Auch hier ist eine Suchfunktion wie bei der Rohstoffbezeichnung m° gl i ¢ h.

Sortieren/Filtern nach Kommentar &

F¢r das Kommesnotwai ref efl¢gdr al | e aeltehebeesadielSarb el | e n f
tier- und die Filterfunktionen.

Aktive Zeile

Die jeweils aktive Zeile wird durch einen schwarzen Pfeil am linken Tabellenrand ge-
kennzeichnet. Alle Detailinformationen auf der rechten Seite beziehen sich auf die-
sen Rohstoff.

Rohstoffverwaltung Seite 14
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Filtern nach Rohstoff -Typen

I n der Mitte des Bildschirms kann ¢¢der ein A
schr2ankt werden:

Ansicht
Alles
nur Hand

%)

nurAuto

B 8

Sauerteig
Installation

-

Abbildung 7: Rohstofftypen

Die einzelnen Auswahl kriterien sind selbster

Alles zeigt alle Rohstoffe (Hand/Silo/Sonderfunktionen) an.

nur Hand zei gt nur Rohstoffe an, die ¢ber
werden.

nur Auto zeigt nur Silo-Komponenten und Sonderfunktionen an.

Sauerteig zei gt nur Rohstoffen und WwWunktio
tomati sche Herstellung von Sauer

wird nur ben°tigt zum Freischalt
der Anlage. (Benutzerab h2 ngi g)

Rohstoffverwaltung Seite 15
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Sonderfunktionen in der Tabellenansicht

Durch akKlickoé auf die rechte Maustaste in de
funktionen aktivieren.

Aldivieren
Hand

Deaktivieren

Meu
Laschen

Kopieren

Verwendung
Liste drucken
Import
Abbildung 8: Popup-Menu Sonderfunktionen

\ ber di e Fu nAktivieremDeaktiviarenfHand lassen sich einzelne Roh-
stoffe in der Produktion ein- bzw. ausschalten.

Diese Funktion hat direkte Auswirkungen auf den
Ablauf in der Produktion und sollte nur mit Umsicht
benutzt werden!

Bei automatisch dosierten Rohstoffen (Silo b
Rezeptablauf nur Rohstoffe gestartet werden, die auch als aktiv markiert sind.

Um eine automatische Siloumschaltung zu realisieren, werden mehrere Silos mit der

gleichen Rohstoffnummer angelegt. Dann kann mittels der Aktivierung manuell zwi-

schen den einzelnen Silos umgeschaltet werden.

I m Al l gemeinen erfolgt diese Umschaltung aut
wenn eines dieser Silos | eer AkiveMarkierdde i der U
vom System automatisch gesetzt.

Bei Handkomponenten kann diese Funktion benutzt werden, um zwischen verschie-
dene Herstellern bzw. Gebinden oder Varianten eines identischen Rohstoffes umzu-
schalten. Diese Umschaltung muss immer manuell erfolgen.

Wird eine automati sche Komp
di eses Rohstoffes ausschlie
gungs- oder Reparaturarbeiten verwendet werden.

Die weiteren Funktionen im Popup-Menu beziehen sich direkt auf die entsprechen-
den Funktions-Tasten, welche im Folgenden beschrieben werden.

Rohstoffverwaltung Seite 16
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Rohstoff neu anlegen

Neue Rohstoffe werden ¢ber einen sogenannten
die wichtigsten Grunddaten des neuen Rohstoffes abfragt.

I m ersten Schritt muss die Rohstoffnoe-mmer an
wo hl numeri sche als auch alphanumeri s-che Zei
chen eingetragen werden.

Soll das WinBack-System im Verbund mit anderen Software-Sy s t e rber mine¢,

Schnittstelle kommunizieren, muss hier auf die Restriktionen des jeweiligen Fremd-

systems geachtet werden.?

a— ——— Assistent zum Neuanlegen eines
Rohstoffes Schritt 1

Bitte geben Sie die Rohstoffnrummer ein

Rohstoffnummer 692980

3 | Weiter = l Abbrechen

Abbildung 9: stoffe neu anlegen Schritt 1 - Rohstoffnummer

Im zweiten Schritt wird die Rohstoffbezeichnung abgefragt.

a Assistent zum Neuanlegen eines
= Rohstoffes Schritt 2

Bitte geben Sie die Rohstoffbezeichnung ein

Bezeichnung l\

Abbildung 10: hstoffe neu anlegen Schritt 2 - Rohstoffbezeichnung

Danach wird der komplette Datensatznf¢gr den
stellungen erfolgen auf der rechten Bildschirmseite.

2Viele S yst eme k °ZahlenkombiBatiooem sntNanbneemfeld nicht verarbeiten.

Details dazu lesen Sie bitte in Kapitel 11

Rohstoffverwaltung Seite 17
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Rohstoffe Details i allgemeine Daten

Auf der rechten Bildschirmseite werden weitere Details zum jeweiligen Rohstoff an-
gezeigt. Die Detail-Ansicht wird unterteilt in 2 Bereiche. Im oberen Bereich befinden
sich Angaben zur Kennzeichnung des Rohstoffes.

Bezeichnung

Zahar

Allgermnein Fararneter “erwandung ‘

Lieferungen ‘

Rohstoff Mr. Hommentar
10008 Zucker

Deklarations-Bezeichnung

Detailierte Deklarations-Bezeichnung (nicht sichtbar)

[[]Rohstotf wird nicht deklariert

Abbildung 11: Rohstoffe Details Grunddaten

Die Felder und ihre Bedeutung:

Kommentar

Im Kommentarf el d i st Pl atz f¢r weidt
Bei zweisprachigen Anwendungen wird hier die Rohstoffbe-
zeichnung in der Alternativsprache eingetragen.

Rohstoff wird nicht deklariert

F¢r Rohstoff e, die bei der aut
tenliste nicht erscheinen sollen, wird hier die Markierung gesetzt.

Deklarationsbezeichnung

I m Modul -Betethnuwgedie Bezeichnung des Rohstoffes
in der Zutatenliste. Details f
Nahrwerte und Zutatenliste.

Detaillierte Deklarations-
Bezeichnung (nicht sichtbar)

Genaue Angaben zu Inhalts-St of f en f ¢r di e i
und Verwaltung.

3Angaben zur Berechnung der N2hrwerte finden Si

Rohstoffverwaltung

Seite 18
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Rohstoffe Details Tzus2tzI|l i che Dat en
Im unteren Bereich der Grunddaten-Ma s ke befi nden sich udi e
s2tzliche, erg2nzende Daten.
Preisky Bilanzmenge Hurzriame
0000 € 1530 ky
Gehindegrifie Mindestmenge s 5
0000|kg[  0000|ky [ et
Gruppe-']_ IC. Aktive
0 | 3218 | 1
Qruppe-2 Tvpe
O v 102

Abbildung 12: Rohstoffe Details Zusatzdaten

Die weiteren Felder und ihre Bedeutung:

Grundpreis pro kg

Preis/kg
Dieses Feld wird automatisci b
Bilanzmenge dert werden.
Zusatzliches Ei nga bkuizbedeidhnungzB. d
Kurzname fe¢r die Verwendung zur Anzei ge
Angabenzur Gebindegr®°Ce. i ber di
Gebindegr?©°cCe Produktion die Zugabe ganzer Gebinde-Mengen berechnet.*
Bei Unterschreiten der hier angegebenen Mindestmenge wird
eine Hinweismeldung in der Prag
Mindestmenge Bedarfsberechnungsinddi es di e Ber echnung
Bestellvorschl aage.
Fér Rohstoff e, die nicht zue- BH
wichtes z2hlen sollen, muss de

z2 hl t 2z u-GBes&mgevweightt

Zum Beispiel Dekor oder Bestreuungen.

i ber die Gruppenfelder Kk©°nnaenn
ten vordefinierten Gruppen zugeordnet werden. Die Auswertung

Gruppe der V5erbrauchs-Statistik kann dann auch nach Gruppen erfol-
gen.
“"ber die Konfiguration der Handverwiegung | esen

> Die Definition der Gruppen erfolgt in der Stammdatenverwaltung.

Rohstoffverwaltung
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Rohstoffe Details i weitere Informationen

Der untere Bereich deumsdRathbas wedergeheree laforrnas ent h 2
tionen zum Rohstoff. Der Inhalt dieses Bereiches wird umgeschaltet durch die Funk-
tionstasten in der Mitte des Bildschirms.

@ Bestelidaten Blendet die Ansicht der Bestelldaten ein.®

@ Parameter Anzeige der Verwiege-Parameter

% Verwendun Liste aller Rezepte, in denen dieser Rohstoff
= ; verwendet wird.

Abbildung 13: Rohstoffe Bestelldaten/Parameter/Verwendung

Die einzelnen Detail-Fenster und ihre Funktionen werden in den folgenden Seiten
beschrieben.

Di e nderungen in den einzelnen Li
a

I sten werde
Rohstoffauswahl in der rechten Tabelle ge2and

Rohstoff -Typen

F¢r Benutzer der Gruppe 99 wird neben den Ro
Fenster sichtbar.

ID. Akt

[ [ 1

Type

102

Abbildung 14: Type und ID

Die I D gibt Informationen zur internen Rohst
Die Type gibt an, um welchen Verwiegetyp es sich bei diesem Rohstoff handelt.

' ber daAktHiedyssta si ch der aktuell e Rohstoff ai
Ein deaktivierter Rohstoff kann in der Produktion nicht mehr verwen-

det werden. nder un g e schwerwiegknde sem Fel d
Konsequenzen auf die Produktion.

®Abh3ngig von der Einstellung startet die Rohstoffver
hierzu Kapitel 10.

Rohstoffverwaltung Seite 20
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Rohstoffe Verwiege -Parameter

Bei den Verwiege-Parametern wird unterschieden zwischen Handkomponenten, au-
tomatisch verwogenen Rohstoffen und Komponenten mit Sonderfunktionen.

Die Parameter der automatisch verwogenen Rohstoffe werden bei der Inbetriebnah-
me der Anl age eingestellt und m¢gssen i

Parameter Handkomponenten

Das Parameterfenster f¢r Handkomponent

Bezeichnung

lwert  |Einh[R

Sollmenge

Sollmenge

Toleranz +

Toleranz -

Toleranz %

HBW oberhalb Menge
Teigausbeute (TA)
Rohstoftemperatur
VWarmekennzahl

@ -»Hezept

kg R

%

kg

kg
2.000 %

kg

%

%

Rohstoffe mit
hinterlegter
Rezeptnummer kinnen

vorproduziert werden !

Abbildung 15: Parameter Handverwiegung

Die einzelnen Parameter und Ihre Bedeutung. Details zu den Parametern finden Sie

auf den folgenden Seiten.

m Nor m

en ent

Sollmenge

Die Sollmenge wird in der jeweiligen Rezeptur angegeben
und wird hier nicht verwendet.

Toleranz

Einstellungen der Toleranzbereiche.

HBW oberhalb Menge

Umschaltung auf Handverwiegung¢ ber di e Bo

Teigausbeute (TA)

Einstellung des TA-Wertes.

Rohstofftemperatur

Zuordnung eines Temperaturf

W& r mekennzahl

Einstellung des Temperaturkoeffizienten.

Rohstoffverwaltung

Seite 21



MBuck

WinBack GmbH Handbuch WinBack Office o clovere

Einstellung der Toleranzbereiche bei Handkomponenten

Liegt das Gewicht auf der Handwaage inner hal
festgelegten Toleranzfensters, wird der Balken auf im Tischwaagen-Fenst er gr ¢n
eingefarbt und die Ver wi eguiKgnpenentenweiget nach d
schaltzeitaufdien? chst e Komponente im Rezept.

Die Verwiege-Tol er anz f ¢r Handkomponenten | 2sst sic
Parameter beeinflussen: Die Angabe eines absoluten Wertes in Kilogramm und/oder
die Berechnung der Toleranz in % vom Sollwert.

Es gilt pro Verwiegung der jeweils kleinere Wert. Ein Beispiel:

Parameter: Toleranz + 0,020 kg
Toleranz - 0,010 kg
Toleranz % 10 %

Bei einem Soll wert von 1SyStdinGdank mit dergbsalueen d as Wi
Toleranz von +20 und -10 Gramm arbeiten.
Bei einem Sollwert von, zum Bei sp-i4d&tamm., 040 Kk

Damit kann, fg¢r kil ei ne ddeHageemwiegungiee hGdri a wieg k e
den, w2hrend f ¢ rmitgeritg€reriGenauigkeit, gclneller gearbeitet
werden kann.

HEEEE

0,020

0,015

0,010

M Toleranz -

0,005
Toleranz +

0,05 0,10 0,15 0,20 Sollwert Handverwiegung

0,000

-0,005 -+

-0,010

-0.015

Abbildung 16: Toleranzfelder Handverwiegung

Rohstoffverwaltung Seite 22
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Automatische Umschaltung der Handverwiegung auf eine Alternativwaage

i ber den R8W aberbatb &enge kann ab einer definierten Sollmenge die
Hand-Ver wi e g ueng zweite 8/aage, meistens eine Bodenwaage (HBW) ge-
startet werden. Die entsprechende Menge wird hier als Parameter eingetragen.

So k°nnen zum Bei pi el Rohstoffe, die in gro
werden bequemer ¢(ber didenB&Kaenwasgel digesikth it

Teigausbeute (TA)

' ber den Pagaesbeate verd angegeben, welche TA der jeweilige Roh-
stoff hat. Diese dient zur Berechnung der Gesamt-TA des Teiges.

Fé¢r  Mehl ko mopss mier eibeel A von 100 eingetragen werden, damit das
WinBack-System erkennen kann, dass es sich bei diesem Rohstoff um ein Mehl

handelt.

F¢r Sauerteig wird die entsprechende TA ange

Rohstofftemperatur

i ber de nRoBstofftéemperagur wird dem Rohstoff eine Temperaturmessstelle
zugeordnet. Dies kann eine fest eingestellte
eine gemessene, bzw. bei jeder Dosierung zu
sein. Genauere Details zur Einstellung entnehmen Sie bitte Kapitel 8.

7RO AEAT T UAEI

DieW2r mekennzahl beschreibt die spezifische W

" wird zur Zeit nicht verwendet

Rohstoffverwaltung Seite 23
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Parameter Automatik -Komponenten

Das Parameterfenster f¢r d

i e a
zus?2tzIliche Parameter, wel che

om
r

_.,_..
o —
> 0
(@
o <
c @
- =

ut a
hdg d

E: ‘Eiezeichnung |Wert ]Einh|R
1 Sollmenge kg R
2 [ Sollmenge %o
3 Kategorie -
4 |Toleranz + 2,000 ky
5 Toleranz - 2,000 ko
B Programm weiter -
7 | Teigausbeute (TA) 100,000 %
0 Hand:-Kaomp. unterhalb Menge 5,000 ko
g Toleranz % 11,000 %
90 Lagerort/Silo % [N -
101 | L1 213 T
102 L2 220 -
103 | L3 220 -
104 | L4 220 -
108 L8 220 -
200 % -

Rohztoffe mit

s -~Rezept | hinterlegter
Rezeptnummer kinnen
vorproduziert werden ! |

—

Abbildung 17: Parameter automatische Verwiegung

Einstellung der Toleranzbereiche bei Automatik -Komponenten

Die Angaben der Toleranzen erfolgt wie bei den manuell verwogenen Rohstoffen mit
zwei absoluten Parameternundeinem prozentualen Wert abh2ngi

Die Toleranzen bei automatisch verwogenen Rohstoffen haben nur Auswirkungen
auf die Kennzeichnung der Verwiegung in der produzierten Charge. ®

L
Grunds?@atzlich versucht das System i
1 m° g | i cdbsierem!

® Zur Bedeutung der einzelnen Kennzeichnungen der Chargen, lesen Sie bitte Kapitel 7 - Auswertun-
gen

Rohstoffverwaltung Seite 24
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Automatische Umschaltung der Automatik -Komponenten auf die Tischwaage

WinBack GmbH Handbuch WinBack Office

Mittels des Parameters Hand-Komponente unterhalo Mengek ann ei n Gr enzwer
die automatische Verwiegung eingestellt werden.

Unterschreitet der Sollwert im Rezept diesen Wert, wird der Rohstoff nicht mehr aus

der Siloanlage gef°rdert, sondern kann hal ba
schwaage verwogen werden.

Wir empfehlen fg¢r diese Handver wiegung einen

gleiche Rohstoffnrummer wie die Silo-Kkomp onent e hat . Hieri- k®nnen
chende Toleranzwerte f¢r die Verwiegung ¢ber
Kessel ¢(ber die Bodenwaage angegeben werden.
Die Verbrauchs-Bi | anzi erung erfol gt dann auch ¢ber o
Rohstofftemperaturen

In den Parametern 101ff werden die einzelnen Rohstofftemperaturen angezeigt. Der
angezeigte Wert bezieht sich auf die l|letzte
nach/ w2hrend der Dosierung)

Weitere Parameter

Die Parameter Kategorie und Programm weiter beziehen sich auf die Verwendung
der Komponenten in Verbindung mit der Sauerteigsteuerung.

Rohstoffverwaltung Seite 25
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Lagerort/Silo

Die Zuordnung zwischen Rohstoff und Lagerort (hier Silo) zeigt die direkte Bezie-
hung zwischen WinBack-System und Anlage.

ACHTUNG !
Unbedacht e VaanfLagérert odem aneen zu-
geh°rigen R&amameat @dnre Funktion 1ih

beeintr2chtigen

Durch abDoppel klickd auf das Feld Lagerort ©°f
fé¢r die automati sche Dosierung.

Das Fenster ist in zwei Teile getrennt: Im oberen Teil werden die linienbezogenen
Parameter f¢r die Dosierun eingetragen, im
auf die Waage(n), die den Linien zugeordnet werden kann.

Parameter automai_tlsche Daosierung ‘ —_— . - B = & (e
Silo-Parameter Silo 01 / Linie 1 Roggenmehl 1150
Linie |1 E |4 N |7 E |9 |10 |
Machlauf 1,561 0.0 0 0.0 0.0 0.0 0.0 0,137
Umschaltung Grob/Feinstrom 4.0 8.0 8.0 5.0 5.0 5.0 5.0 0.0
Schleuse Drehzahl Grobstrom 50 50 50 50 50 50 50 50
Schleuse Drehzahl Feinstrom 20 20 20 20 20 20 20 20
Faktor Menge/Zeit 0,000 0,000 0,000 0,000 0.000 0.000 0,000 0,000
VWaage Nummer 1
Linie 1
VWaagengrifie(max) 150.0
Férderstromiberwachung 60
Austragefunktion 1
Anlauf Transportgeblase 3
Machlauf Transport 15
Rttler t(Ein) 1
Riittler t(Aus) 8
Diisen t(Ein) 5
Diisen t{Aus) 5
Filterreinigung t(Ein) 1
Filterreinigung t(Aus) 10
Impuls Klappe 20
Nachkommastellen 1
Analog-Kanal 1
BC3000 111
Parameter-Nr. 10
Abbildung 18: Silo-Parameter
°Die Darstellung dieser Tabellen ist stark von der Anl

kundenspezifischer Ausf ¢i¢hrung mehr oder weniger stark
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In den linienbezogenen Parametern der automatischen Dosierung stehen die Daten
fe¢r FOrder geschwi nuid Ugnkchaltgurekie:, Abschal t

WinBack GmbH Handbuch WinBack Office

Linie K ]
Machlauf 1,561
Umschaltung Grob/Feinstrom 4.0
Schleuse Drehzahl Grobstrom 50
Schleuse Drehzahl Feinstrom 20

Faktor Menge/Zeit 0,000
Abbildung 19: Linienbezogene Silo-Parameter

Die Bedeutung der einzelnen Parameter zeigt das folgende Diagramm:

| Grobstrom | Feinstrom | Nachlauf |

| | ———— [ —— ]

Drehzah! \'
Schileuse Y

Abbildung 20: Ablauf einer Dosierung
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Im Normalfall ist jeder Linie auch eine eigene Waage zugeordnet. Es sind aber auch

Konstellationen meglich, in denen allen Lini
sind. (Zentralwaagen).

WinBack GmbH Handbuch WinBack Office

Waage Nummer 1
Linie 1
Waagengrifie(max) 1500
Férderstromibervachung 60
Austragefunktion 1
Anlauf Transportgeblase 3
Machlauf Transport 15

Rattler t{Ein) 1
Rittler tLAus) 8
Diisen t(Ein) 5
b
1

Diisen t{Aus)
Filterreinigung t(Ein)

Filterreinigung t{Aus) 10
Impuls Klappe 20
Machkommastellen 1
Analog-Kanal 1
BC3000 111
Parameter-Nr. 10

Abbildung 21: Waagenbezogene Silo-Parameter

F¢r jede di eser Wasacgheenn sHanrda ndeitee rs pienz idkiieser |
bar.

Demaxi mal e Wadbgstngmim€e di e H°chstmenge-in kg,
se Waage dosiert werden kann. Wird diese Gre
nicht gestartet und stoppt mit der Meldunga Sol | wer.t zu gr oCo

DieF°r dre mg b er waic 3ekundgn definiert den Mindestzeitraum, in dem

sich das Gewicht der Waage Dashheb&€n,venhedéd
. berwachungszeit muss Produkt in der rWaage a
wiegung mit Fehlermeldunga F° r der st r o mgdstepptwa c hung 6

Sind mehrere Silos mit der gleichen Rohstoffnummer definiert (siehe auch Seite 16),

wirdnach Abl auf der | berwachungszeit ein Fenst
eingeblendet.
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Die sogenannte Austragefunktion] egt di e Funkti onsweise der N
Waage fest:

WinBack GmbH Handbuch WinBack Office

0 Keine Funktion
1 Handkl|l appe / manuell e Bet?
2 automatische Entleerung nach Dosierende

''beAnl auf Tr an smpmdNachlayfeltahspos eweils in Sekunden angege-
ben, werden die Zei t e nStdugtungdéfiniet. Tr ansport gebl

|  Anlauf | Grobstrom | Feinstrom |  Nachiauf | Nachlauf |
|  Transport | | [ e | Transportgeblise |

Drehzah! \
Schleuse |
/ Transportgeblése \

Abbildung 22: Anlauf und Nachlauf Tr anspor t gebl 2 se

BeiAnl auf Tranwpodt gelel Zeet ei
[

ngetragen, die
dennot wendi gen F°rderdr &ck siche

r auf zubauen.

UnterNachl auf TrawseporitedidablInfasne di e Zeith die n?©°
schalten der Schleuse die Rohrleitung freizumachen. (Rohr-Reinigungszeit).

Die nachfolgenden sechs Parameter geben jeweils das Puls-Pausen-Ver h2 | t ni s f ¢
Austrage-R¢ t t | er ;D ¢Awent ruargbreiriguhgtae Alle Zeiten werden in
Sekunden eingetragen.*

. b elmpulsKlappewi rd eingestellt, ob die Mehit kl appe
schendurch schl i e CKlappemschwemked der °f fnet . (

Der Eintrag Anzahl der Nachkommastellen definiert das Verhalten der Istwert-

Anzeige im Fenster der Mehldosierung und hat keine Auswirkungen auf die Genau-

igkeit der Verwiegung.

Di e nachf ol g eandlegrKangljBC20002 Rammeter-Nr. sirdd interne
Parameter die nur f¢r Kontroll zwecke hier au

Y“Bei Fl¢ssigdosierungen z.B. ¢ber eine Pumpedewi rd i m
Pumpe nach dem ¥ fvenilegestadtetwirdDosi er
1 Je nach Anlagenkonfiguration werden nicht alle Parameter verwendet.
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Parameter Wasserdosierung

Zus?tzlich zu den belderred rttsidhletspPaoamenenf enst e
Wasserdosierung noch einige spezielle Einstellwerte.

Abbildung 23: Parameter Wasserdosierung

Die Toleranzfelder k°nnen hier getrenmt f ¢r
den,derWertf ¢r di e Temperaturtoleranz wird¢ sowohl
ver Richtung berechnet. (In diesem Beispiel /-2 A C)

Alle Toleranzangaben haben wieder nur Einfluss auf die Darstellung nach Ende der

Dosierung, die Steuerung versuchtimmer sogenauwiem® gl i ch zu ar beiten

Sp¢l f aumdantaexri mal e bSpzy lezheeint si ch auf deon- Spe¢l vo
sierung, um die maximale Temperaturgenauigkeit zu erreichen.

Der Parameter maximale Dosierzeit wird zurzeit noch nicht verwendet.
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